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Tableaux et Figures du Dossier Technique 

Tableau 3 – Dimensions des lambris de sous-face 

Références Dimensions (H x L) 

F110 (cf. fig 1) 250 mm x 10 mm x 5 m 

FSF250 (cf. fig 1.1) 250 mm x 10 mm x 5 m 

FSF254 (cf. fig 1.2) 250 mm x 10 mm x 5 m 

F104 (cf. fig 2) 100 mm x 10 mm x 5 m 

F112 (cf. fig 3) 300 mm x 10 mm x 5 m 

Tableau 4 – Dimensions des planches de rive 

Références Dimensions (H 
x L) 

FL 100 / FLF 100 / FLP 100 / FO 100 / FW 100 100 mm x 5 m 

FL 150 / FLF 150 / FLP 150 / FO 150 / FW 150 / FMS 150 / FMXS 150 / FMO 150 / FMR 150 / FMD 150 / FML 150/ FMXD 150 150 mm x 5 m 

FL 175 / FLF 175 / FLP 175 / FO 175 / FW 175 / FMS 175 / FMXS 175 / FMO 175 / FMR 175 / FMD 175 / FML 175/ FMXD 175 175 mm x 5 m 

FL 200 / FLF 200 / FLP 200 / FO 200 / FW 200 / FMS 200 / FMXS 200 / FMO 200 / FMR 200 / FMD 200 / FML 200/ FMXD 200 200 mm x 5 m 

FL 225 / FLF 225 / FLP 225 / FO 225 / FW 225 / FMS 225 / FMXS 225 / FMO 225 / FMR 225 / FMD 225 / FML 225/ FMXD 225  225 mm x 5 m 

FL 250 / FLF 250 / FLP 250 / FO 250 / FW 250 / FMS 250 / FMXS 250 / FMO 250 / FMR 250 / FMD 250 / FML 250/ FMXD 250 250 mm x 5 m 

FL 300 / FLF 300 / FLP 300 / FO 300 / FW 300 / FMS 300 / FMXS 300 / FMO 300 / FMR 300 / FMD 300 / FML 300/ FMXD 300 300 mm x 5 m 

                         / FLP 390 / FO 390 /  390 mm x 5 m 

FL 405 / FLF 405 / FLP 405 /                             FMS 405 / FMXS 405 / FMO 405 / FMR 405 / FMD 405 / FML 405/ FMXD 405 405 mm x 5 m 

 

Tableau 5 – Dimensions des planches de sous-face 

Références Dimensions (H x L) 

GPB 100 – 605 mm x 5 m 

Tableau 6 - Profilés de jonction et éléments d’angle 

Références Désignation 
F105 (cf. fig. 7) Arrêt latéral 

F106 (cf. fig. 8) Jonction centrale 

F107 (cf. fig. 9)  Jonction de départ 

F108 (cf. fig. 10) Angle sortant 

F109 (cf. fig. 16) Accessoire de ventilation 

FWJ (cf. fig. 14)  Joint de planche de rive 

FWX (cf. fig. 15) Angle de planche de rive 

FOJ (cf. fig. 12)  Joint de planche de rive 

FOX (cf. fig. 13) Angle de planche de rive 

FLXX (cf. fig. 15ter) Angle de planche de rive 

FLJJ (cf. fig. 15bis) Joint de planche de rive 
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Tableau 7 - Contrôles 

Nomenclature des contrôles Fréquence des contrôles 

 
1 Matières Premières  
1-1 Conformité de la livraison  
 Identification du produit et du fournisseur  
             Bulletin d’analyse de chaque lot livré 

 

 
Avant chaque réception 

 

1-2 Contrôles (réalisés par fournisseur) 
● PVC rigide : 

 Densité (suivant ISO 1183) 
Taux de cendres (suivant ISO 3451-5) 

 ● PVC expansé : 
              Densité (suivant ISO 60) 
              Taux de cendres (suivant ISO3451-5) 

Une fois par semaine de production pour le marché 
français 

2- Contrôles en cours de fabrication  
2-1 Paramètres de Fabrication 
  Températures à différentes étapes du processus  
  Débits et pressions des constituants  
  Vitesse de la ligne 

Automatique (process) 

2-2 Enregistrement des paramètres de Fabrication  Manuel, toutes les 1,5 heures environ 

3- Contrôles sur produits finis    
3-1 Aspect  
  État visuel du clin 
  Colorimétrie et brillance   
 

Chaque clin 
Au démarrage de production et à chaque changement  

3-2 Contrôles géométriques 
  Épaisseur  
  Largeur  
  Longueur   

Manuel, toutes les 1,5 heures environ 

3-3 Contrôles fonctionnels  
  Flèche 
  Emboîtement 
  Poids au ml 
  Épaisseur de la peau (profilé co-extrudé) 

Manuel, toutes les 1,5 heures environ 
  

3-4 Contrôles fonctionnels physiques et mécaniques 
 Masse volumique (méthode interne) 
 Retrait à chaud (suivant EN ISO 479) 
 Test d’aspect après conditionnement à 150 °C  
 (suivant EN ISO 478) 
 Résistance au choc des têtes de vis en nylon 
 Résistance aux chocs 0 °C, 5 Joules, EN 13245-2 Annexe B 

 
Chaque production 

 

       Chaque semaine 
  

3-5 Caractéristiques mécaniques 
 ● PVC rigide ; 
 Résistance à la traction au seuil d’écoulement (suivant NF EN ISO 527-2) 
 Allongement à la rupture (suivant NF EN ISO 527-2) 
 ● PVC co-extrudé ; 
 Contrainte à rupture en flexion (suivant EN ISO 178) 
 Module de flexion (suivant EN ISO 178) 
 

Une fois par semaine de production pour le marché 
français 
      ≥ 38 MPa (valeur certifiée) 
 

≥ 110 %  (valeur certifiée) 
 
 

> 15 MPa (valeur certifiée) 
≥ 500 MPa (valeur certifiée) 
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Surface ventilée par mètre linéaire 
 

Figure 16 – Accessoire de ventilation F 109 

 

 

Figure 17 – Jonction de bandeaux 
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Figure 22 – Fixations 

 

Figure 23 – Principe de mise en œuvre de la gouttière sur planche de rive FW 
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Figure 24 - Principe de mise en œuvre de la gouttière sur planche de rive FO 

 

Figure 25 - Principe de mise en œuvre de la gouttière sur planche de rive FMD 
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Figure 26 - Principe de mise en œuvre de la gouttière sur planche de rive FML 

 


